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\Vue par nos clients :

Nouveaux matériaux, meélanges, poudres ...

Nouveaux procedés de fabrication

Nouvelles méthodes de conception

Création de nouvelles pieces industrielles a geométrie complexe (fluides,
ecoulements, caractéristigues mecaniques)

Permet la reduction du nombre de pieces pour une fonctionnalité au moins

équivalente

Mais ...
Les techniques de mesure par contact rencontrent vite des limites ...
Lorsqu’employées, les techniques traditionnelles de CND (UT, RT) ne
permettent pas toujours de contréler I'intégralité d’'une pieéce ALM complexe
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Créée en 1993 dans le but de proposer un service en tomographie a rayons
X 450 kV a l'industrie paloise

Prestataire de services a I'aide des technologies suivantes :
Trois tomographes : 140 kV, 450 kV et 600 kV (1" en France)
Capteurs optiques, photogrammeétrie, Scanners laser, tracker ...
PME de 10 personnes

Principaux secteurs d’activité : aéronautique, automobile, plasturgie,
fonderie, énergie ... et leurs sous-traitants

Equipe ayant plus de 10 ans d’expérience en tomographie industrielle a
rayons X
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F.

Composition d’'un systéme courant

Couplage d’une source et d’'un systeme
de détection fixes ou mobiles

Systeme de positionnement électro-
mécanique (simple ou multi-axes)
Ensemble ordinateurs + logiciels pour
I'acquisition et la reconstruction des
données mesurees

Principe

Radiographie
Projection P :>

Tomographie
Coupes S1 & S2
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F.

Principaux types de systemes

Puissance source (W) : capacité de pénétration de la source (kV / mA)
Capacité dimensionnelle : taille de piece acceptable
Résolution : résolution atteignable

Eu-Tomographe
B Tomographe HE
® Tomographe THE

T T
Puissance Capacite Résolution
Dimensionnelle
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En « ALM »
AVANTAGES INCONVENIENTS
Riche en informations matiére Limites technologiques

Temps d’acquisition

Facile a mettre en ceuvre, rapide _ ;
Attention au volume de données

Dimensionnels internes / externes
Rétroconception
Simulation

Technologie a fort potentiel (caractérisation / calibration /
referencement)

CND a forte valeur ajoutée sur pieces complexes

S/
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Dans le cadre de « 'ALM », la tomographie permet :

Le contrOle santé matiere (résolution)

Le contréle dimensionnel interne / externe 3D plus rapidement qu’avec
d’autres techniques (STL 3D)

Le contrble de cbtes « plan » (STL 3D)

La rétroconception

NB : L'étalonnage des autres CND par rapport a un examen pousseé en
tomographie

La simulation a partir des mesures (couplage mesures / CAO possible ou
remaillage)

Modification
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Piece

Résolution
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Géométries internes

Modéle STL 3D
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@210 mm Section Cylinder 5
Fosd MNominal
+11.55 mm=2

Résolution

It
" T
Controéle de cotes : | [61] cylinder 3 ‘

Localisation
Concentricité
Défaut de forme
Cylindricité
Cotes




@210 mm
L 180 mm

Reésolution

Comparaison avec modele 3D mesuré par
méthode optigque (+/- 30 um)

Recalage sur modéle 3D

mesuré par
méthode optique

Comparaison conduits internes avec CAO

/7
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Projet IRT St Exupéry « METALTECHNICS »

“Considering the new generation of titanium alloys
and high performance light alloys”







